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Ideal para o Segmento de Maquinario, Fabricacdo
Q Estrutural, Construcao Naval e Pontes

AWS A5.36 E71T-1C
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Supercored 81 AWS
A5.29 E8TTI-Nil1C

(15kg)
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SF-80W AWS
A5.29 E8TTT-W2C
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Os beneficios que vocé ganha adquirindo produtos SUMIG

Mais de 10 mil clientes atendidos

Mais de 1 milhdo de tochas de solda e corte vendidas.
Amplo estoque de pecgas novas e de reposicao

Mais de 60 mil maquinas de solda e corte vendidas.

A Sumig oferece as seguintes linhas de produtos: Tochas de Solda MIG, TIG e Corte Plasma; Maquinas de
Solda MIG, TIG e Corte Plasma; Células de Solda; Robos de Solda e Tochas para Robos de Solda; Automacao de
Soldagem; Extratores de Fumos da Solda; Mesas de Corte Plasma CNC; Acessério e Consumiveis para Soldagem;
além de uma completa gama de servigos, entitulada Sumig 360.



MIG/MAG - ARAME TUBULAR COM PROTEGCAO GASOSA (CO2/MIG/MAG)
AWS A5.20 E71T-1C (15kg)

Aplicacoes: Todas posicdes de soldagem para o segmento de maquinario, fabricacdo estrutural, construgdo naval, pontes e outros.
Caracteristicas de utilizacdo: O SF71 é um arame tubular desenvolvido para uma boa utilizacdo em todas as posi¢des e variacdes de corrente de
soldagem. Apresenta um arco silencioso e suave e um destacamento da escéria muito bom.

Posicoes de Soldagem (todas as posicoes) Corrente Protecio de Gas

16 2F 36 46

Propriedades mecanicas tipicas de todas soldas em metal
Typical Mechanical Properties of All-Weld Metal

Composicdo quimica tipica de todas
soldas em metal (%)
Typical Chemical Composition of All-Weld Metal (%)

Py P CVN
Caracteristicas Técnicas ) YS TS Temp. . .
Technical Data C Si Mn P s mpa (Ibs/in?) mpa (Ibs/in?) EL. (%) °C (°F) Nivel de impacto
J (ft-lbs)
0(32) 86 (64)
0,04 0,49 129 0,010 0,009 548 (79,600) 582 (84,500) 28 220 (-4) 45 (33)
Foto Cédigo Bitolas em mm TOL (+0,01 - 0,4) Peso (Kg)
Photo Code Gauges in mm TOL (+0.01-0.4) Weight (kg)
1100.2055 1,20 mm 15,00 Kg (Carretel/reel)
1100.2028 1,60 mm 15,00 Kg (Carretel/reel)

Embalado a Vacuo/

SUPERCORED 70SB AWS A5.20 E71T-5C (15kg)

T

Aplicagdes: O Supercored 70SB é apropriado para acos baixo carbono e acos com forca de tensdo de até 490N/mm? para construcéo naval,

estrutura de maquinario, construcdo de pontes e instalagdes insdustriais pesadas.
Caracteristicas de utilizacao: O Supercored 70SB é um arame tubular com excelentes caracteristicas e adequado para aco com forca de tensdo até
600N/mm?. O material depositado possui maior resisténcia a fissuras. Excelente em baixas temperaturas de -20~-30°C(-4~-22°F).

Posic¢des de Soldagem (todas as posicoes) Corrente Protecdo de Gas
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Propriedades mecdnicas tipicas de todas soldas em metal
Typical Mechanical Properties of All-Weld Metal

Composigdo quimica tipica de todas
soldas em metal (%)
Typical Chemical Composition of All-Weld Metal (%)

L L. CVN
Caracteristicas Técnicas ) Y.S TS Temp. ” .
Technical Data c Si Mn p s N/mnt (ibs/ir?)  N/mmwe(lbs/in)  E (%) oc (op) N"’ej ‘;ftfl’;’s')""t"
DCEN(DC-) 570 (82,800) 620 (90,400) 26,0 70 (52)
0,007 0,5 04 0,008 0,010 -30 (-22)
DCEP(DC+) 500 (72,600) 550 (79,900) 31,0 80 (59)
Foto Cédigo Bitolas em mm TOL (+0,01 - 0,4) Peso (Kg)
Photo Code Gauges in mm TOL (+0.07-0.4) Weight (kg)
1100.2039 1,20 mm 15,00 Kg (Carretel/reel)
1100.2042 1,60 mm 15,00 Kg (Carretel/reel)

Embalado a Vdacuo/|
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SUPERCORED 81 AWS A5.29 E8T1T1-Ni1C (15kg)

Aplicacdes: Todas as posi¢des de soldagem para construcdo de maquinario, estruturas de pontes e tanques de armazenamento.
Caracteristicas de utilizagdo: O Supercored 81 é um arame tubular designado para todas as posicées com uma protecdo 100% CO, podendo
alcancar um arco estavel, poucos respingos e uma boa estabilidade na soldagem. O nivel de impacto na solda de metais em -30°C (22°F) é
excelente e possui uma boa aparéncia do corddo, enquanto a cobertura de escéria é uniforme e de facil remocao.

Posigdes de Soldagem (todas as posicoes) Protecdo de Gas
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Composig¢do quimica tipica de todas

soldas em metal (%) Propriedades mecanicas tipicas de todas soldas em metal
Caracteristicas Técnicas C Si M P S Ni YS TS EL (% Temp. Nivel jVN £
{ n t N/mn (tbs/in?)  N/mmi (lbsfiny)  E- (%) oc(opy  Nive et
(ft-lbs)
0,03 0,35 125 0,011 0,012 0,95 570 (82,700) 640 (92,900) 25 -30 (-22) 90 (66)
Foto Codigo Bitolas em mm TOL (+0,01 - 0,4) Peso (Kg)
N
. ‘G\
S
N ‘ b 1100.2040 1,20 mm 15,00 Kg (Carretel/reel)
0 )9 m

Embalado a Vicuo/
Vacuum packed

SF-80W AWS A5.29 E8T1T1-W2C (15kg)

Aplicacdes: O Arame SF-80W é designado para soldagem de aco a prova dos efeitos do tempo, por exemplo corten A-242 ou A-588. Principalmente
usado para filetes planos e lisos de soldagem em estrutura exposta de aco, normalmente encontrada em prédios e pontes.

Caracteristicas de utilizacdo: O SF-80W é um arame tubular de titanio que pode ser utilizado para todas as soldagens em conjunto com a protecdo
gasosa CO,,.

Composig¢do quimica tipica de todas

soldas em metal (%) Propriedades mecanicas tipicas de todas soldas em metal
Caracteristicas Técnica . vs Is Temp. . C V[\I
€ S Mn P S C Ni Cu gy Nmmbsing -9 oc(op) N "’EJ‘ ‘(’fet_;':s’)’"‘
004 040 092 0016 0012 050 050 040 530 (77,000) 610 (88,600) 26 -30 (-22) 40 (30)
Foto Cédigo Bitolas em mm TOL (+0,01 Peso (Kg)

Embalado d Vicuo/
Vacuum packed
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1100.2038 1,20 mm 15,00 Kg (Carretel/reel)
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Posicdes de Soldagem (todas as posi¢oes) m Protecdo de Gas

16 2F 3G 4G
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