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Indeal para Industria Naval, Ferroviaria, Tanques
Q para Temperaturas Criogénicas e Sob Pressao

)

N\
AWS A5.710 ER4043

4

—
) \
AWS A5.70 ER 5183

Y \\-//

N\
)

AWS A5.10 ER 5356

(7kg) /
\

Os beneficios que vocé ganha adquirindo produtos SUMIG

Mais de 10 mil clientes atendidos

Mais de 1 milhdo de tochas de solda e corte vendidas.
Amplo estoque de pecas novas e de reposi¢ao

Mais de 60 mil maquinas de solda e corte vendidas.

A Sumig oferece as seguintes linhas de produtos: Tochas de Solda MIG, TIG e Corte Plasma; Maquinas de
Solda MIG, TIG e Corte Plasma; Células de Solda; Robos de Solda e Tochas para Robods de Solda; Automacao de
Soldagem; Extratores de Fumos da Solda; Mesas de Corte Plasma CNC; Acessério e Consumiveis para Soldagem;
além de uma completa gama de servigos, entitulada Sumig 360.



ARAMES MIG PARA SOLDAGEM DO ALUMINIO
AWS A5.10 ER4043 (7kg)

Utilizado para soldagem de ligas das séries AL-ZN-MG, AL-CU-MG, AL-MG-Si e pecas fundidas em liga AL-Si com teor de silicio até 7%.

Classe/Class  Tipo/Type Si Al Fe Ti Zn Mn Mg Cu Be Outros/others
Caracteristicas Técnicas 45 tante/ 0,05 cadaeach
Technical Data AWS A510  ER 4043 ' restante/ - o < < < < < < '
6,0 remaining <080 <020 <010 <005 <005 <030 < 0,0002 (total 0,15)
Foto Codigo Bitolas em mm TOL (+0,01 - 0,4) Peso (Kg)
Photo Code Gauges in mm TOL (+0.071-0.4) Weight (kg)

1100.2014 0,80 mm
1100.2016 1,00 mm 7,00 Kg (Carretel/reel)
1100.2017 1,20 mm

AWS A5.10 ER 5183 (7kg)

E uma liga de aluminio que contém como principal elemento em sua composicdo o magnésio entre 4,3 a 5,2%. Este magnésio proporciona na liga alta

resisténcia mecanica e resisténcia a corrosdo. Indicado para industria naval, equipamentos ferroviarios, tanques para temperaturas criogénicas
e sob pressao.

Classe/Class Tipo/Type Si Al Fe Ti Zn Mn Mg Cu Be Cr Outros/Others
Caracteristicas Técnicas tante/ 05 43 005 0,05 cadaseach
Technical Data restante, 4 . , '
AWSAS510  ER5183 <040 o o' S040 <015 <025 ¢ 52 <010 200005 055 i 015)
Foto Cédigo Bitolas em mm TOL (+0,01 - 0,4) Peso (Kg)
Photo Code Gauges in mm TOL (+0.07-0.4) Weight (kg)

1100.2018 1,00 mm

7,00 Kg (Carretel/reel)
(O peso do Carretel pode variar entre 6,5kg e 7,0Kg)

1100.2019 1,20 mm

AWS A5.10 ER 5356 (7kg)

Utilizado para soldagem de ligas de aluminio com teores de magnésio entre 3% a 6% e ligas de AL-MG-Si e AL-ZN-MG.

Classe/Class  Tipo/Code Si Al Fe Ti Zn Mn Mg Cu Cr Outros/Others
Caracteristicas Técnicas

Technical Data restante/ 0,05 43 0,05 0,05 cada/each
. < L < < < < g
AWSAS.10  ER5356 <025 oo S 040 S020 <010 b 55 <010 g5 (total 0,15)

Foto Cédigo Bitolas em mm TOL (+0,01 - 0,4) Peso (Kg)
Photo Code Gauges in mm TOL (+0.01-0.4) Weight (kg)

1100.2022 0,80 mm

7,00 Kg (Carretel/reel)
11002023 1,00 mm (O peso do Carretel pode variar entre 6,5kg e 7,0Kg)
1100.2024 1,20 mm
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