BLACKTIG

Equipamento para Soldagem
1922.5003 | g ACK TIG 202 HF

CARACTERISTICAS

« Ajuste de pos fluxo do gas;

« Amperimetro digital;

« Excelente abertura do arco em MMA devido o

controle de forca do arco;

« Controle automatico do sistema antiaderéncia do eletrodo
evitando a colagem do mesmo durante a operacao;

« Protecao contra superaquecimento caso ultrapassar

o ciclo de trabalho;

« Portatil e Leve;

+ Abertura do arco no processo TIG com alta frequéncia;

+ Saida do gas controlada por solenoide — gatilho da tocha;
« Baixo consumo de energia elétrica;

+ Arco extremamente estavel.

PRINCIPAIS BENEFICIOS

E05/24-V1

zero N\ Ml eartioacon N\JMnox|Aco N\
DESPERDICIO ALTA FREQUENCIA [07.1:4:]0][0)

U,

TIG ECONOMIA l ‘
DE ENERGIA
MMA

Y HF

SERVICOS
LEVES

PRINCIPAIS APLICAGOES

I 2 Monofasica
Ali ./ F énci
| — iment./ Frequéncia 220V +15% (50 - 60 Hz)
MMA TIG
Ciclo de Trabalho 180A - 35% 180A - 35%

106A - 100% 139A - 100%

Corrente de Regulagem 10a200 A
Eletrodo Recomendado @ 1,6/325mm
Grau de Proteciao IP21S

Dimensées (mm) L150 X A245 X P390
Peso 8,35 kg

ACESSORIOS INCLUSOS

Cabo Terra 3m E/R 9mm (08017.6239)
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INDUSTRIAS REPARO E :

Cabo Porta Eletrodo 3m E/R 9mm (0801.6128)

ACESSORIOS NAO INCLUSOS

Regulador de Argoénio (7400.8730)

Tocha TIG SU 27 ¢/ gatilho (0600.7273)
Kit p/ acionamento (7900.3080)
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